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Prurungsantrag gem. § 44 PatG ist gestailt 

® Beschichtung fur eine Tablettvorrichtung sowie Verfahren zum Aufbringen derselben 

(g) Be! einem Verfahren zum Aufbringen eines Antirutsch- 
befagas auf eine plane Obcrflache wird eine Tablettvor- 
richtung dadurch mit etner fast aufHegenden Antirutsch- 
schichi homoganer Dlcke versehen, daft mindestans eine 
Schlcht airtos Vorgangersubstrata einea aiiphatischen Po- 
lyurethans mitteis Siebdrucktechmk auf die pfane Ober- 
flache aufgebracht wird. 
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Die Erfindung bctrifft einc Tablcttvorrichtung mil minde- 
stens cincr von einem Anurutschbciag gebildeten planen 
Oberflache, wobei dcr Antiruischbelag von ciner Beschich- 
tung aus einem alipharischen Polyurethao gebildei ist 

Dcsweiteren bctrifft. die Erfindung cin \ferfahren zum 
Aufbringen ernes Antirutschbclages auf cine plane Oberfla- 
che. 

Im Stand der Tochnik 1st es hekannt, insbesonderc metal- 
lischc. gcgebenenfalls ferbig bedruefcte Tablctrvomchtun- 
gen zum Tragcn von Glascrn, Tellem. Tassen, Flaschen und 
ahnlicher Gegcnstande mil imterscbicdlicben durchsichti- 
gen ocfer durchsebcinendeu Scbichten zu vcrsehen, die ver- 
hindem, das die GcgenstsuwJc bei nicht pcrfekl bohzontal 
genaltencm Tablett ins Rutschen kommen. Die betrefTcnden 
Schichien konnen dabei aus diverscn geeignclcn Materialien 
gebildei scin. die einc sc. bone Obcrflachenxdbung dcr auf 
diesen Schkbten abgclegten Gegcnstande bewirken, daB der 
Reibungswiderstand grofcer als einc bei normalcr Scbicflage 20 
des Tabictts erzeugic BescWeumgung durch die Erdanzie- 
hung ausfHUi. Die bekantiten Amirutschbelagc besieben da- 
bei entweder aus einer uber der Oherflache einer TableUvor- 
richtung angeordneten Folic, oder aus cincr auf die Oberfla- 
che aufgebrachicn Substinz, die in fl&issigcr Form auf die 
OberflHcho aufgebracht isi und in einem anschtieBcnden 
Aushariuugsvorgang zu einer Schicht gefonnt ist, die mil 
dcr Oberflache fest verbunden isl 

Die btkanoten Anurutschbelage wcisen jedocb diverse 
Nachteile auf. Fur den Fall. daB sie von ciner Folic gebildei 
sind, maogelt cs in der Regcl an einer dauertiaften Haftung 
mil dcr Tablettobcrflacbe, und in dem Fail, daB sie aus einer 
ausgeharteten flussigen Substanz gebildei sind mangeU Cs 
an ciner ansreichenden ITornogenitai ibrcr Dicke uod somit 
sowobl an <ler optiscnen Asthetik ihrer Oberflache wie auch 
an ciner homogencn Antinjtscbwiikung. 

Dcr Erfindung licgt deiihalb die Aufgabc zugrundc, cine 
Tablcuvorrichtung zu schaffen, bei der <fic Antirutscb- 
scbichi fest mil der Obcrflaclwi des Tabietts verbunden isl 
und besonders bomogen ausgcbildet ist 

Dcsweiteren licgt der Hrfindung die Aufgabe zugrunde 
em Verfahran anzugebco, mitleis dessen einc Tablettvor- 
nchtung mit einer fest aufliegenden Andrutschschicht ho- 
mogener Dickc versehbar isL 

Filr die Table ttvon-ichmug der eingangs genannten Art 
wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB die Beschichtung 
im Siebdruckverfabren auf die Oberflache aufgebracht ist 
Fur ein Vcrfahren der cingangs genannten Art wird diese 
Autgabe dadurch gelosl. daB mindestens eine Schicht eines 
Vprgangersubstrats eincs aiipbatischeij Polyureihaos mittete 
Sicbdrucktecbnik auf die plane Oberflache aufgebracht 
wind. Bcvorzugie Ausiumrungsfonncn der Hrfindung sind 
( jegenstand der Untcransprucbe. 

GemSB einer bevorzugtcn Ausftihrungsform dcr erfin- 
dungsgcmafleii T^blclivorrichning ist vorgeschen, daB die 53 
Beschichtung von einem aiiphauscben Polyurcthan gebildei 
ist. Damii wird ein besondcres wtrksamer Antirutscberfekt 
crzieit 

GcmaB einer bevoraugtcn Ausfuhrungsfbrm des erfin- 
dungsgemiSBcn Verfahrens ist vorgeschen, dafi das fur den 60 
Sicbdruck vcrwendeie Drucksieb ein MctaDsieb ist 

Das Meuillsieb weisi voczugsweise ctwa 80 IvTciallftden 
pro Quadratzentiraclcr auf, Diescx Wert bat in der Praxis 
gute Ergcbnisse bczuglicb dcr QuaJitat dcr Anaruisch- 
schicht gebracbt Der DunKhmcsser eincs Metali/adcns ist 
dabei vorzugsweisc auf etwa 040 Millimeter bemesscn, und 
die Maschcnwette dcr Metallfdden ist vor^ugsweise auf 
etwa 224 Mikrometer bemcssen. 
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GemaB einer wichtigen Ausfuhrungsform des Er6n 
^ngsficmaBen Vbrfahrens sind die Faden does MeialLsic- 
bes aus Stahl hergestcllt. Die Metallfadcn sind bei dicser 
Ausfuhrung besonders siabil. langlcbig und bela^tbar. 

Die nicht druckeuden SteUcn des Drucksiebes werden bei 
dern crfindungsgemSBcn Ve r f;diren vorzugsweisc von diet 
oben auf das Drucksieb und zwei untcn auf das Drucksieb 
aufgcbiachien Schicblcn von Rrtolack gebildei, die uber ci- 
ne* beigemischte^ ScnsibiUsator miUcls einer tJV-Lampc 
ausgchartet werden. Die druckenden Siellcn des Drucfcsie- 
bes w.crdcn dabei vor dem Vbrgang des Aushartens der min- 
destens etnen Fotoschicht mit einer schwarccn Schuu- 
Rchicht abgcdcckt, wobci der nicht gchSrtete lH>tolack an- 
schlieGcnd mil Wasser fortgespiiti wird. Auf diese Wcise 
wird crrciciit, dafi eine ausreichend robustc Matrix cum 
Drucken cincr geeigncten cbemischen Substanz. insbeson- 
dere eincs mit einem aliphaiischen Tsocyanat versctzten hy- 
droxylgn/ppenhalugcr Polyesters, gescfaaficn ist 

Una cine opnmalc TVocknung des Fotolackcs zu bewir- 
ken, wird das Drucksieb vorzugsweise w ah rend cines Zeit- 
raumes von ca. 30 Minuten nach jeweils etwa 5 Minuten um 
eine Diagonalachse gewendet wird. Durch diese MaBnahme 
wird bewirkt, dafl der Fotolack cine hotnogen dicke, dichte 
Matrix bildet 

Das Mctallsieb ist genercli vorzugsweise etwa auf 100 
Zcntinteicr mal 110 25cntimeter bemessen. wobei zum Be- 
drucken einer Oberflache eine Sicbfiache von ca. 50% ver- 
wendet wind. Diese Dimcnsionierung ist fiir runde Tablcit- 
vorrichningeo vorgeschen, die eincn Durchmcaser von ctwa 
40 bis 50 Quadraizcntimctcrn aufwejscn. 

Bei dem erfindungsgenoaflen Ver fahren ist das \krganger- 
substraia cines alipbatiscben Polyucethans vorzugsweisc ein 
hydroxylgruppcnhaltiger Polyester,: dcr bcim Ausharten nut 
einem aliphaiischen Isocyanat vemerzt und nach Abschlufi 
eines l^ocknungsvorgangs cin den. Andrutschbelag biiden- 
den aliphatisches Urcthan bildct. Das Substrat wird dabei 
vorzugsweisc direkt ohne Au0)ringen einc Primerschirbt 
auf die zu bedruckenden Oberflache aufgebracht. Eine Sub- 
stan?. mit einer dcrartigen Zusanunensctzung weisi den Vor- 
icU auf, daB die mil schr zufricdcnsteltecdcn Eigebmsscn 
miaels des crfindungsgciniUien Verfahrens « u f eine Tableit- 
vorrichtung auibringbar ist und sebr gute Aniirutscbeigen- 
schaftcn aufweist. 

Die crfindungsgcmaBe wird im folgcnden anhand ciner 
bevorzugten Ausfuhrungsform eria'uiert 

Einc Tablenvocrichtung mit ciner planen Oberscite welst 
eioen auf der Oberflache der Oberscite angebracbten Aoti- 
rutschbelag aus cincm alipbarischen-Polyurethan auf. wobei 
das Vorgangersubstrai <fe 5 alipbatiscben Polyurcthans ein 
Zwei ko oiponeatcnge misch bestehend bus einem hydroxyl> 
gruppenhaltiger Polyester ist, dem zum Zwcck des Aushar- 
tens cin aliphaiischen Isocyanat zvgesetzt isr. und dieses 
^eikompoacntcngemiscb im Siebdmclcveifahrcn auf die 
Oberflache aufgebracht 1st 

Das oben crlauterte Ausfllhrungsbeispiel dcr Erfindung 
dient lediglicb dem Zwcck eincs besseren \tetandnisses 
der durch die Anspruche vorgegebenen crfindungsgcmaBeu 
Lehns, die als solcbe durch das Ausluhrungsbcispicl mcht 
cingeschrankt ist 
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Paieolanspruche 

1. Tableuvomchtung mit rnindestens cincr von einem 
AntiruLschbelag gebildeten planen Obernache, wobei 
der Andrntscbbelag von cincr Beschichtung aus cincm 
alipbatiscben Polyurcthan gebildei isl, dadurcb gc- 
Eccojozescbnct, daB die Beschichtung im Siebdruckver- 
fabren auf die Oberflache aufgebracht ist 
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2. Vbirichtung nsch Anspruch I, dadu/ch gckcnn- 
*ejchnct,, daB die Bcschichtung von einem aliphau- 
scben Pplyurctban gebilde) ist. 

3. Verfahmn zum Aufbringen cincs Antiruischbclages 
auf eine plane Oberflache, dadurch gekenofceichnet, 5 
daB mindestens eine Schicht eines Vbigiingersubsirais 
cincs aliphatischcn Polyurethans mittcls Siebdruck- 
icchnik auf die plane Obcrflache aufgebracht wud. 

4. Verfahrc/i nacb Anspruch 3, dadurcii gekennzeich- 
net, dafi da* fur den Siebdruck venvendete Drucksicb »t> 
ein Meuillsdcb ist. 

5. Verfahreo nach Anspruch 4, dadurch gekennzcich- 
net daB das fur den Siebdruok vcrwendete Mcialisieb 
elwa 80 Meiallfadcn pro Quadrat*eo<imcier enthsU. 

6. Vcrfahren nacb cinem der Anspruche 4 oder 5, da- is 
durch gclccnnzeichoeu dafi der Durchmesscr cine* Me- 
taOfadcos auf etwa 0,10 Millimeter bemesscn isL 

7. Verfuhrcn nach einem der Anspriiche 4 bis 6, da- 
durcii gekconzeichnet, dafi die Maschenweitc der Me- 
tallfaden auf ciwa 224 Mtkromcicr bemesseo isL » 

8. Verfahreo nach einem der Anspriiche 4 bis 7, da- 
durch gekenn%eica/ict, daB die Padcn eines Meiallsie- 
bes am Siabl hcxgestellt sind. 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 3 his 8, da- 
durch gckcnozcichnei, daB die nichi druekenden Stel- 
len des Drucksiebes von diei oben auf das Drucksieb 
und ?wei unten auf das Drucksieb aufgebracbten 
Schichteo von Fotolack gebildct sind, die Uber cincn 
beigemischtcD Scnsibilisaior rniucls einer UV-Lampe 
ausgeh arret werden. 30 

10. Verfahreo nach einem der Anspruche 3 bis 9. da- 
durch gekennzeichrtcu daB die druekenden SteUen des 
Drucksiebes vor dem Vorgang des Aushartcns der min- 
destens cinen Fotoschieht nut ciner schwar?.cn Schuiz- 
scbichl abgcdecfcr werden und der nicht gehartctc Foto- 'is 
lack anschhcBeod nut Wasser fortgespiiit wijrd. 

11. Vcrfahren nacb cincm der Anspriiche 3 bis 10, da- 
durch gekennzetchnet, daB das Drucksieb wahrend ei- 
nes Zcitraurnes von ca. 30 Miouten nach jewcils etwa 5 
Minulcn um eine Diagortalachsc gewendet wind. 40 

12. Verfahreo nach einem der Anspruche 3 bis 11, da- 
durch gekennzcichnet, daB das Mclallsieb etwa auf 100 
Zen ti meter mal 110 Zenti meter bemessen ist und zum 
Bedrucken eincr Obcrflache eine Sicbflache von ca. 
50% venvendet wird. 45 

13. Vcrfahren nacb einem der Anspriiche 3 bis 12, da- 
durch gekennzeacbaei, daB das Vorga/igcrsubstrats ei- 
nes abpbatischen Polyuretbans ein hydroxylgruppeD- 
halugcr Polyester int. der beam AushaTten mil einem 
aljpbauschcnlsocyanaivernclzt und nach AbscbluBri- 50 
nes Ttocknungsvorgangs cin den Antirutscbbdag bil- 
denden aliphatisches Urcthan bildeL 

14. Verfahren nach Anspruch 1 3, dadurch gekenn- 
fccichnet, daB das Substrat dirvkt ohne Aufbnngco eine 
Primerscbichi auf die zu bedruckenden Obertlache auf- 5S 
gebrachl wild. 



60 



BEST AVAILABLE COPY 



